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1B1otec’
NEOLUBE® SOL 4

ZUCKERLOSENDES OL
SCHMIEREND, REINIGEND, ANTIHAFTEND
ZUR PRAVENTIVEN UND KURATIVEN BEHANDLUNG

KEIN
GEFAHRENPIKTOGRAMM

Europdische Verordnung
CLP 1272/2008
SGH - GHS Vorschriften

Nonfood Compounds
Program Listed (Category H1)
(Registration 154976)

Kanister 20 L
i~ Lost Zuckerkristalle, Zuckerreste und Starke auf
Vermeidet die erneute Ablagerung
Vermeidung von Produktionsausfallen

Garantiert konstante Gewichte

Ohne Restpestizide, ohne GVO

ANWENDUNGSBEREICHE
Raffinerien und Verpackung von Zucker, Rohstoffen, Zentrifugen, Férderbander, Kettenférderbander, Laufrollen,
Verpackungsmaschinen, Stick Packs, Flow Packs, Twist Trappers, Beutelschweilimaschinen. Industrielle oder



handwerkliche StiBwaren, Backwaren, Pralinen, StRgetranke, Sirupe, Herstellung von Nougat, Makronen, Lutscher,
Kaugummis, Formverarbeitung, Beschichtungsmaschinen, Dosiermaschinen und Férderbander, Schneidemaschinen,
Verpackungsmaschinen, VerschlieBmaschinen. Multi-Screen-Skalen.

PHYSISCH-CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN DES SCHMIEROLS

MERKMAL

Art

Farbe

Geruch

Dichte bei 20°C

Art der Festschmierstoffe
Grunddlsorte

Kinematische Viskositat
Grundol bei 40°C
Grundol bei 100°C

Sulfatasche

Saurewert (la)

Flammpunkt (geschlossener Tiegel)
Selbstentziindungstemperatur
Gefrierpunkt

Verunreinigungen
Uber 25

Uber 75 y

Uber 125

LEISTUNGSMERKMALE

MERKMAL

Betriebstemperatur

Korrosion Cu-Klinge 24h 100°C

Verlust durch Verdampfung 22h bei 121°C

Gehausetest 4 Kugeln
Durchmesser des Priifeindrucks
Schweildlast-Index

SRV-Test

Elastomerquellversuch
(Massanderung)

Betriebsgerduschunterdriickung
Maximal zulassige Drehzahl

Bestandigkeit gegen Wasserauswaschung bei

80°C
Kaltstartmoment bei -20°C
*nicht gemessen oder nicht messbar

BETRIEBSANLEITUNG

STANDARD oder METHODE

visuell
Visuell
Olfaktorisch
NF IN ISO 12.185

NF IN ISO 3 104

NF T 60 144
EN 14 104
NF EN 22.719
ASTM E 659
ISO 3016
FTMS 791 3005

STANDARD oder METHODE

ISO 2160
ASTM D 972

SO 20.623 - ASTM D 2266

ASTM D 5707
FTM 791

FAG MMG 11

ASTM 1264

ASTM D 1478-63

Je nach Ablagerungszustand pur oder verdinnt in Wasser verwenden.

Mit Lappen, Pinsel, Schwamm oder Spray auf die zu behandelnden Flachen auftragen.
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http://www.ibiotec.fr/

a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.



